TECHNOLOGIAI ES MUNKAFOLYAMAT-LEIRAS

Folyamat megnevezése: Hasznalt textil valogatasa, darabolasa és textildaralék
eléallitasa
1. Atevékenység célja

A technoldgiai folyamat célja a beérkez6 hasznalt textil alapanyag valogatasa, el6készitése,
daraboldsa, valamint a darabolds soran keletkez6 textil vagasi hulladék 6sszegylijtése és
mechanikai apritasa.

A feldolgozas eredményeként eléallitott textildaralék a vevéi igényeknek megfeleléen
csomagolasra, majd kiszallitasig helyben torténd raktarozasra keral.

2. Atelephely és a feldolgozécsarnok adatai

A tevékenység egy 750 m? alapteriiletii, kbzmiivesitett feldolgozécsarnokban torténik.
A technoldgiai folyamatok végrehajtasaban részt vevd dolgozék létszama 6sszesen 35 f6.
A feldolgozashoz rendelkezésre allé fébb gépek és berendezések:

e 40 db egyedi gyartasu korkéses textildarabolo gép,
e 1dbWEIMA WLK 1500 tipustu daralégeép,

e STEINERT MOR70 165 MT40U tipusi magneses levalaszto és szallitoszalag-
rendszer,

e balazogeép,
e Doosan gyartmanyu targonca,
e Mitsubishi gyartmanyu targonca.

A targoncak az izemen bellli anyagmozgatast, a beérkez6 alapanyag, a feldolgozas alatt
allo anyag, valamint a késztermék mozgatasat szolgaljak.

3. Feldolgozasi kapacitas
Atelephely éves feldolgozasi mennyisége:

e textil darabolasa: megkozelitbleg 3 400 tonna/év,
e textil dardldsa: megkozelitbleg 2 900 tonna/év.

A WEIMA WLK 1500 tipusu daralégép feldolgozasi teljesitménye megkozelitéleg 500
kg/ora.

A kész textildaralék csomagolasa balazégéppel torténik, jellemz6en 400-500 kg tomeg(
balakba.



4. A technoldgiai folyamat leirasa
4.1. Textil alapanyag fogadasa és valogatasa

A telephelyre beérkez6 hasznalt textil alapanyag atvételét kdvetéen az anyag valogatasra
kerul.

Avalogatas célja a feldolgozasra alkalmas textilanyagok kivalasztasa, valamint az adott
feldolgozasi technolégianak nem megfelelé anyagok elkilonitése.

4.2. Fém- és gombeltavolitas

Avalogatast kovetben a textil alapanyag elékészitése torténik. Ennek soran a feldolgozas
szempontjabdl szikséges mértékben eltavolitasra kerililnek a textilian talalhaté gombok,
valamint az észlelhetd és eltavolithaté fém alkatrészek és egyéb, a tovabbi feldolgozast
akadalyozé tartozékok.

Az el6készités célja a textilanyag tovabbi mechanikai feldolgozasra torténd alkalmassa
tétele.

4.3. Textilanyag darabolasa

Az el6készitett textil alapanyag daraboldsa 40 db egyedi gyartasu korkéses
textildarabolod gép segitségével torténik.

A daraboldasi folyamat soran a textilanyag a kivant felhasznalasi célnak megfelelé méretre
kerul feldolgozasra.

A darabolas soran keletkezd textil vagasi hulladék elkulonitetten 6sszegydjtésre kertl
tovabbi feldolgozas céljabol.

4.4.Vagasi hulladék kezelése és dsszegyljtése

A textil darabolasa soran keletkez6 vagasi hulladékot a dolgozdk 6sszegydjtik, és a daralasi
technolégia részére eldkészitik.

Az 0sszegylijtott textilanyag a daraldoberendezéshez tartozé szallitdrendszerre keral.
4.5. Anyag tovabbitasa a daraléberendezéshez

Az 6sszegyljtott textil vagasi hulladékot a STEINERT MOR70 165 MT40U tipusu
szallitészalag-rendszer tovabbitja kozvetlenll a daraléberendezés adagolé részéhez.

A szallitoszalag biztositja az anyag folyamatos és szabdalyozott tovabbitasat a daralasi
folyamatba.

4.6. Daralas

A szallitdszalagroél érkezé textilanyag a WEIMA WLK 1500 tipusu daralogépbe kertl, ahol
mechanikai apritas torténik.



A daralasi folyamat eredményeként textildaralék keletkezik.
A daraloberendezés feldolgozasi teljesitménye megkozelitbleg 500 kg/ora.
4.7. Magneses levalasztas

A daralasi technoldgia részeként az apritott anyag a STEINERT MOR70 165 MT40U tipusu
magneses levalaszto és szallitoszalag-rendszeren halad keresztul.

A magneses levalaszté egység feladata a feldolgozott anyagban el6forduld, magnesesen
levalaszthaté anyagok elkulonitésének elésegitése. Az elkulonitett anyag a technoldgiai
folyamatbdl eltavolitasra kerdal.

4.8. Kész textildaralék kezelése

A daralasi és magneses levalasztasi folyamatot kovetéen a kész textildaralék
O0sszegyljtésre és csomagoldasra kerul.

A késztermék csomagolasi madjat a vevdi igények és az adott megrendelés kovetelményei
hatarozzak meg.

4.9. Balazas és csomagolas
A kész textildaralék tomoritése és csomagolasa balazogeép segitségével torténik.
A kész balak jellemz6 tomege 400-500 kg/bala.

A csomagolas célja a késztermék megfeleld kezelhet6ségének, raktarozasanak és
szallitasanak biztositasa.

4.10. Késztermeék raktarozasa
A becsomagolt és balazott késztermék raktarozasa a telephelyen torténik.

A balak mozgatasa és a raktarozasi helyre torténé szallitasa targoncak segitségével
torténik. A késztermék a kiszallitasig a kijelolt raktarozasi tertileten kerul elhelyezésre.

5. Atechnoldgiai folyamat 0sszefoglalasa
A feldolgozasi folyamat f6 lépései:

Hasznalt textil alapanyag fogadasa > Valogatas > Fémek és gombok eltavolitasa >
Darabolas egyedi gyartasu korkéses textildarabolo gépekkel > Vagasi hulladék
osszegyljtése > Szallitoszalagos tovabbitas > Daralas > Magneses levalasztas > Kész
textildaralék kezelése > Balazas és csomagolas > Helyben torténé raktarozas >
Kiszallitas

6. FObb ellendrzési pontok

Atechnoldgiai folyamat soran az alabbi f6bb ellenérzési pontokat kell figyelembe venni:



a beérkezé textil alapanyag szemrevételezése,
az alapanyag valogatasanak ellenérzése,
a feldolgozast akadalyozé tartozékok eltavolitasanak ellenérzése,

az egyedi gyartasu korkéses textildarabold gépek megfeleléd mikodésének
ellenérzése,

a vagasi hulladék megfeleld 6sszegyljtése és kezelése,

a szallitoszalag és a daraldoberendezés mikodésének ellenérzése,

a magneses levalaszté egység miikodésének rendszeres ellenbrzése,
a késztermék szemrevételezéses ellen6rzése,

a balazas és csomagolas ellenbrzése,

a késztermék megfeleld raktarozasanak biztositasa.

7. Anyagmozgatas

A telephelyen beluli anyagmozgatas kézi erével, szallitészalaggal, valamint Doosan és
Mitsubishi gyartmanyu targoncak segitségével torténik.

A targoncak feladata kiilonodsen:

a beérkezb alapanyag mozgatasa,

a feldolgozasra vard anyag lizemen bellli szallitasa,

a kész balak mozgatasa,

a késztermék raktarozasi helyre torténd szallitasa,

a kiszallitashoz kapcsolddoé rakodasi feladatok ellatasa.

8. Kapcsolodod dokumentaciod és nyilvantartasok

A folyamat ellendrizhet6sége és nyomon kovethetfsége érdekében — az alkalmazott
vallalati és min&ségiranyitasi rendszer eléirdasainak megfeleléen — az alabbi
dokumentumok és nyilvantartasok vezetheték:

beérkezb alapanyag nyilvantartasa,

feldolgozasi és termelési nyilvantartas,

gépek és berendezések ellenbrzési és karbantartasi dokumentacidja,
késztermék-nyilvantartas,

raktari nyilvantartas,

kiszallitdsi dokumentacio.

9. Felel6ssegi korok

Uzemvezeté: a teljes technoldgiai folyamat feliigyelete és a munkafolyamatok megfeleld
végrehajtasanak biztositasa.



Gépkezeldk: az egyedi gyartasu korkéses textildarabolo gépek, a szallitdszalag, a WEIMA
WLK 1500 tipusu daralogeép, a STEINERT MOR70 165 MT40U tipusu magneses levalaszto és
szallitdszalag-rendszer, valamint a balazogép eléirasszerld midkodtetése.

Valogatast és darabolast végz6é munkatarsak: az alapanyag valogatasa, el6készitése, a
szUkséges tartozékok eltavolitasa, a textil daraboldsa és a keletkezé vagasi hulladék
megfeleld kezelése.

Targoncavezetdk: az alapanyagok, a feldolgozas alatt allé anyagok és a késztermékek
biztonsagos lizemen bellli mozgatasa.

A folyamat ellendrzéséért felelés személy: a meghatarozott ellendrzési pontok
végrehajtasa, a technolégiai folyamat megfeleléd miikodésének fellgyelete és az esetleges
eltérések jelzése.



